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Diebold Goldring JetSleeve 2.0

Im Jahr 2010 wurde der erste JetSleeve von
Diebold auf den Markt gebracht und hat so-
fort alle Anwender von seinen Vorteilen Uber-
zeugt. Sehr viele altbekannte Frasprobleme
wurden mit dem JetSleeve auf einen Schlag
gelost. Dadurch, dass uber die 16 winzigen
Dusen ein Ol-Luftgemisch direkt an die Fra-
serspitze bzw. Schneide gespriht wird, wur-
de ein Uberfahren der Spane unmoglich.
Das Frasen von engen Léchern oder tiefen
Kavitaten erlangte eine neue Dimension, da
schwierigste Bearbeitungen von nun an pro-
blemlos moglich waren und durch die hohe
Fraserstandzeit mannlose Schichten ohne
Maschinenausfall gefahren werden konnten.

Mit der Entwicklung des neuen JetSleeve
2.0 hat Diebold die letzten Hurden des JSs
aus dem Weg geraumt, da keine Hulse mehr
aufgeschraubt wird, sondern nur an der Fra-
serspitze ein Ring aufgebracht wird. Lesen
Sie auf der nachsten Seite alle neuen Details
nach und geniefen Sie das Frasen in einer
neuen, vollig entspannten Dimension.

lhr

Hermann Diebold



JetSleeve®
Der , Alte“

Der bisherige Diebold Goldring JetSleeve
bestand aus einem klassischen Schrumpf-
futter, auf das eine Aluminiumhilse aufge-
schraubt wurde, an deren Spitze sich 16-24
winzige Disen befanden. Durch die innere
KuhImittelzufuhr wurde eine winzige Menge
an Ol-Luft oder nur Luft an die Fraserspit-
ze gespruht, dadurch wurden entstehende
Spane sofort weggeblasen, ein Uberfahren
der Spane und der drohende Fraserbruch
wurden vermieden. Dadurch wurde die klas-
sische Schwallspulung abgeldst. Ein Werk-
stick konnte nun mit dem JetSleeve ohne
Unterbrechung oder Crash gefertigt werden,
ein Fraserbruch hatte zum Stillstand der
Maschine geflhrt, ein neues Einschrump-
fen des Frasers ware die Folge gewesen,
der auch einen Wiedereinstieg ins Fraspro-
gramm erfordert hatte. Dieser zum Teil im-
mense Zeitverlust wird durch den Einsatz
des JS vermieden, ganz zu schweigen von
der nun erreichten Oberflachengtite.

Geschmiert wird mit dem JetSleeve nun auch
mit minimalster Schmierung, Kosten werden
eingespart, weil man weniger KSS bendtigt,
auch die Menge der zugefiihrten Druckluft
minimiert sich. Reinigungskosten des Werk-
stlickes und der entstehenden Spanewerden
ebenso minimiert, da nur geringste Mengen
von Ol bendtigt werden.

Das Gewicht der Aluhulse liegt unter 50
Gramm, somit entsteht nur eine marginale
Unwucht. Anwendungen im Hochgeschwin-
digkeitsbereicht sind problemlos maglich.
Die Anwender sind begeistert, da nun mindes-
tens 80% aller Frasprobleme geldst wurden.
Einsparung 1 € pro Minute war bei der Markt-
einflhrung das Schlagwort, was Uber die
Jahre aber hundertfach bewiesen wurde.
Der Diebold Goldring JetSleeve wurde von
vielen namhaften Herstellern von Frasma-
schinen ,geadelt’, das zeigen auch die vie-
len Preise, die der JetSleeve flur Innovation,
Materialeffizienz und Umwelt gewonnen hat.

Disenhiilse

/ sleeve with nozzles

KuhImittelibergaberohr
coolant tube

N

Mediumstrahl
coolant



JetSleeve® 2.0
Der ,,Neue*

Der JS 2.0 ist eine Weiterentwicklung des
bisherigen JetSleeves, jedoch ist er modifi-
ziert und hat nun weiter technische Features
fur noch mehr Bearbeitungsvorteile.

Es gibt nun keine aufschraubbare Alumini-
umhulse mehr, sondern einen Ring, der auf
die Fraserspitze aufgebracht

wird. Auch er verfligt Uber

16 winzige Dusen. Dadurch,

dass die Aluhulse durch

einen Ring ersetzt wurde

konnte die Wandstarke des
Schrumpffutters gesteigert

und dadurch die Spann-

kraft erhdht werden. Dies

kommt der Vibrationsfes-

tigkeit zugute, zudem sitzt

der Fraser noch fester im

Schrumpffutter. Ein
weiterer Vorteil ist,
dass das Risten

der Werkzeuge nun

schneller moglich ist,

da zum Einschrump-

fen der Fraser keine

Aluminiumhulse mehr

abgeschraubt werden

muss. Dies war bisher

notig, da Aluminium den

Aufbau eines fur die Er-

warmung des Schrumpffut-

ters notigen Induktionsfeldes verhindert. Der
JetSleeve 2.0 hingegen besteht komplett
aus gehartetem Warmarbeitsstahl. Sogar
der fur Reinigungszwecke abschraubbare
Dusenring ist aus diesem Material gefertigt,
weshalb sie auch nicht abgenommen wer-
den muss, wenn ein Fraser ein- oder ausge-
schrumpft wird.

Dazu kommt, dass die Dusenkappe TiN-Be-
schichtet wird, was die winzigen Bohrungen
widerstandsfahiger gegen vorbeistromende

Medien macht. Der JetSleeve 2.0 kann da-

durch selbst auf Anlagen gefahren werden,

die Uber eine Hochdruckpumpe verfugen. Mit

dem alten JetSleeve-Modell war ein Zerspa-

nen im zweistelligen Bar-Bereich bisher nicht

sinnvoll méglich, da die winzigen Bohrungen

in der Aluminiumhdlse durch die hohe Ge-

schwindigkeit und Gewalt des austretenden

Mediums mit der Zeit ausgewaschen und

somit vergroflert wurden. Dies flhrte dazu,

dass sich der Winkel des Mediumstrahls mit

der Zeit geringflgig anderte und das Fras-

werkzeug nicht mehr an der optimalen Stelle

gekunhlt beziehungsweise geschmiert wurde.

Die Neuheiten im Inneren des JetSleeves:

Die Leit-Bohrungen im Futter besitzen zu-

sammen das gleiche Volumen von der das

Medium auf die einzelnen Bohrungen ver-

teilt wird. Auf diese Weise

gibt es keine

Geschwin-

digkeit-

sande-

rung des

Mediums,

wie es Ub-

licherweise

in der Strdomungs

mechanik der Fall

ist, wenn sich unter-

schiedlich groRe Roéhren

abwechseln. Zusammen mit der nahen Lage

der Bohrungen am Drehmittelpunkt des Fut-

ters wird so verhindert, dass sich das Ol bei

hohen Drehzahlen an der Bohrungswand

durch den Fliehkrafteffekt ansammelt und

dadurch beim Wechsel zu niedrigeren Dreh-

zahlen kurzzeitig zu viel Kuihlschmierstoff an

die Arbeitsstelle gespruht wird.

Fein, feiner, am feinsten: mit dem JetSleeve

2.0 werden nun die filigransten und kompli-
ziertesten Anwendungen zum Kinderspiel.
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Diebold JetSleeve® Diebold JetSleeve™

JetSleeve® 2.0 Schrumpffutter HSK-A40 JetSleeve™ 2.0 Shrink Fit Chucks HSK-A40
A Bestell Nr. d1 d2  d3  HMmax A SW
1 Order-No.
72.565.510.010 3 15 20 60 13
72.565.510.040 4 15 20 60 13
72.565.510.101 6 21 27 34 65 17
72.565.510.201 8 21 27 36 65 17
72.565.510.301 10 24 31 35 65 21
y £ 72.565.510.401 12 24 31 35 65 21
\ M =] ol
T| ©|T
sw
JetSleeve® 2.0 Schrumpffutter HSK-A40 MMS JetSleeve™ 2.0 Shrink Fit Chucks HSK-A40 MQL
fur Minimalmengenschmierung for Minimal Quantaty Lubrification
A T P d1 d2 d3  HMmax A  SW
= 72.565.512.010 3 15 20 28 60 13
S 72.565.512.040 4 15 20 27 60 13
~ 72.565.512.101 6 21 27 32 65 17
72.565.512.201 8 21 27 33 65 17
72.565.512.301 10 24 31 33 65 21
72.565.512.401 12 24 31 33 65 21
593
sw




Diebold JetSleeve® Diebold JetSleeve™

JetSleeve® 2.0 Schrumpffutter HSK-A63 JetSleeve™ 2.0 Shrink Fit Chucks HSK-A63
A Bestell-Nr. d1 d2 d3 HMmax A SW
1 Order-No.
9 72.575.510.010 3 15 20 90 13
g, 72.575.510.040 4 15 20 90 13
72.575.510.101 6 21 27 36 80 17
= 72.575.510.201 8 21 27 36 80 17
72.575.510.301 10 24 32 42 85 21
£ / 72.575.510.400 12 24 32 47 90 21
i sl ylg 72.575.510.500 16 33 42 50 95 29
ﬂ 72.575.510.600 20 44 58 52 100 40
SW




Diebold JetSleeve® Diebold JetSleeve™

JetSleeve® 2.0 Schrumpffutter HSK-E40 JetSleeve™ 2.0 Shrink Fit Chucks HSK-E40
A Bestell-Nr.
- i, d1 d2 d3 HMmax A sw
72.568.510.010 3,0 15,0 20,0 - 60,0 13
72.568.510.040 4,0 15,0 20,0 - 60,0 13
72.568.510.101 60 210 270 31 650 17

72.568.510.201 80 21,0 270 36 65,0 17

£ . | 72.568.510.301 10,0 24,0 31,0 35 65,0 21
I —=|oo 72.568.510.401 12,0 24,0 31,0 85 65,0 21
‘ T|T|T
SwW
JetSleeve® 2.0 Schrumpffutter HSK-E40 MMS JetSleeve™ 2.0 Shrink Fit Chucks HSK-E40 MQL
fur Minimalmengenschmierung for Minimal Quantaty Lubrification
A Bestell-Nr.
e — d1 d2 d3  HMmax A sw

72.568.512.010 3,0 15,0 20,0 28 60,0 13
72.568.512.040 4,0 15,0 20,0 28 60,0 13
72.568.512.101 6,0 21,0 270 32 65,0 17
72.568.512.201 80 210 270 33 65,0 17
- - 72.568.512.301 10,0 24,0 31,0 33 65,0 21

d2
d3

72.568.512.401 12,0 240 31,0 S8 65,0 21

d1

Sw




Diebold JetSleeve® Diebold JetSleeve™

JetSleeve® 2.0 Schrumpffutter HSK-E50 JetSleeve™ 2.0 Shrink Fit Chucks HSK-E50
A Bestell-Nr.
- i, d1 d2 d3 HMmax A sw
72.573.510.010 3,0 15,0 20,0 - 80,0 13
72.573.510.040 4,0 15,0 20,0 - 80,0 13
72.573.510.101 60 210 270 34 80,0 17

72.573.510.201 80 210 270 36 80,0 17

£ / | 72.573.510.301 10,0 24,0 32,0 42 85,0 21
I —=|oo 72.573.510.401 12,0 24,0 32,0 46 90,0 21
‘ T|T|T
SwW
JetSleeve® 2.0 Schrumpffutter HSK-E50 MMS JetSleeve™ 2.0 Shrink Fit Chucks HSK-E50 MQL
fur Minimalmengenschmierung for Minimal Quantaty Lubrification
A Bestell-Nr.
e — d1 d2 d3  HMmax A sw

72.573.512.010 3,0 15,0 20,0 38 80,0 13
72.573.512.040 4,0 15,0 20,0 38 80,0 13
72.573.512.101 6,0 21,0 270 34 80,0 17
72.573.512.201 8,0 21,0 270 36 80,0 17
- - 72.573.512.301 10,0 240 320 42 85,0 21

d2
d3

72.573.512.401 12,0 240 320 46 90,0 21

d1

Sw




Diebold JetSleeve® 2.0 Diebold JetSleeve™ 2.0

JetSleeve® 2.0 Schrumpffutter SK40 JetSleeve® 2.0 Shrink Fit Chucks SK40
DIN 69871 A-D DIN 69871 A-D
A Bestell-Nr.

; 2 S, d1 d2 d3  Mmax A  SW

3 72.060.510.010 3 15 20 15 80 13

-~ 72.060.510.040 4 15 20 15 80 13

72.060.510.100 6 21 27 36 80 17

: 5 72.060.510.200 8 21 27 36 80 17

72.060.510.300 10 24 32 42 80 21

72.060.510.400 12 24 32 47 80 21

di
d2
d3

| ow 72.060.510.500 16 33 42 50 80 29
(i 72.060.510.600 20 44 50 52 80 40
Zubehor JetSleeve® 2.0 Accessoires JetSleeve™ 2.0
Disenring fiir JetSleeve® 2.0 Jet Ring for JetSleeve® 2.0
SW Bestell-Nr. GréRe
Order-No. Size
75.510.004 SW 13
75.510.008 SW 17
B 75.510.012 SW 21
‘ 75.510.016 SW 29
75.510.020 SW 40
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Notes
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Helmut Diebold GmbH & Co.
Goldring Werkzeugfabrik
Spindeltechnologie

An der Sagmiuihle 4
D-72417 Jungingen

Telefon (07477)871-0
Telefax (07477) 871-30

E-mail Diebold@hsk.com
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