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_VHM-FRASER ME232 & ME432 PERFORM

Walter Perform Line —
Alles was Frasen braucht.

DAS WERKZEUG

ME232 Perform

— Dc=2-20mm

z22/23/z4/125/ 26

Schneidenlange Lc von 1 x D¢ bis 3 x D¢
Perform-HPC-Geometrie —

mit auf die Z&hnezahl abgestimmten Spiralen-Steigungen
ME432 Perform

— Radiuskopierfraser

- Dc=1-20mm

- z2/z4

4 350

Ungleiche Spirale [z4]

DIE SORTE
— Universelle Fras-Sorte WJ30ED

DIE ANWENDUNG

ME232 Perform

— z2-3: Vollnut- und Profilfrasen

— z4: Rampen, Vollnut- und Helix-Frasen

— z5: Schrupp-/Schlichtwerkzeug

— z6: Dynamisches Frasen und Schlichten

— Fir I1SO-Werkstoffe P, M, K, N & S

— Einsatzgebiet: Allgemeiner Maschinenbau
ME432 Perform

— Schruppen und Schlichten von Freiformflachen

Sorte WJ30ED

Neu entwickelte
Perform-HPC-Geometrie

Vollhartmetall-Fraser ME232 Perform

2 Walter Prototyp — VHM-Fraswerkzeuge

Abb.: ME232 Perform WJ30ED



ANWENDUNGSBEISPIEL ANWENDUNGSBEISPIEL
Bauteilhalterung Turbolader

Werkstoff: ISO P; 42CrMo4

Werkzeug: ME232-10.0W3BC-WJ30ED Werkstoff: IS0 M; rostfreier Stahl

Bearbeitung: Plungen und seitliches Frasen Werkzeug: ME232-10.0W4B050C-WJ30ED

Festigkeit: 817 N/mm? Bearbeitung: Plungen und seitliches Frasen

Walter Festigkeit: HB 220

Schnittdaten Wettbewerber ME232 Perform

@ (mm) 10 10 Walter
Schnittdaten Wettbewerber ME232 Perform

Z 4 5 @ (mm) 10 10

ae (mm) 2.0 0.6 z 4 4

3p (mm) 100 300 ae (mm) 0.25-20 030-2.20

Ve (m/min) 285 230 ap (mm) 12,0 15,0

f, (mm) 0,096 0,10 Ve (m/min) 31 50

Standweg (m) 37,5 915 £, (mm) 0,05 0.06
Standmenge
(Anz. Teile) 2 &

Vergleich: Standweg

Wettbewerber 37,5
Vergleich: Standmenge

M Perforn : Wetthew. 25

[m] 20 40 60 80 100 \ Perfa .
[Anzahl E i
Teile] 20 40 60 80 100

Radiuskopierfraser

30°-Spirale

ME432 Perform WJ30ED

IHRE VORTEILE

— Universell einsetzbar fiir verschiedene Frasstrategien in unterschiedlichen Werkstoffen
— Hohe Wirtschaftlichkeit bei universeller Anwendung und mittleren Schnittdaten
— GroBe Anwendungsbreite

Walter Prototyp — VHM-Fraswerkzeuge



— |IUJl=ILTEH

Bezeichnung

@-Bereich [mm]
Zdhnezahl
Eckenradius
@-Bereich [inch]
Zdhnezahl

Eckenradius

Norm

Beschichtung / Sorte

Schaft

P Stahl

M Nichtrostender Stahl
K Gusseisen

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe

H Harte Werkstoffe
0 Andere

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

4 Walter —-VHM-Fraser

VHM-Fraser

##L2IME432-A-
2-BI0

J

ME432 Perform

1-20
2-4
05-10
0,063-0,625
4
0,031-0,313

DIN 6527 L
STANDARD

WJ30ED

DIN 6535 HA

##L1IME432-A-2-BI0  ##L1IME232-A-2-L!10

.

##L2IME232-A-
2-L10

+

MEZ232 Perform

2-20
2-6
0.2-3
0.125-0,750
2-4
0,015-0,125

P-NORM L
DIN 6527 L
STANDARD
P-NORM S

WJ30ED

DIN 6535 HA
DIN 6535 HB


https://www.walter-tools.com/woc/ME432
https://www.walter-tools.com/woc/ME232

VHM-Fréser —1 |IUJl=ILTEH

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

~ /] 48HRC| [ >

| | H xR)
=

M @ ‘ O% WJ30ED .P. r : : i —

P-NORM L M2 L h I ! g
Bezeichnung mm mm mm mm mm z =
4 t % ME232-02.0A2L- 2 6 57 29 4 2 S
gﬂ d: * ME232-02.5A2L- 25 7 57 29 4 2 S
L L * ME232-03.0A2L- 3 7 57 29 4 2 S
h * ME232-03.5A2L- 35 7 57 29 4 2 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A2L- 4 8 57 29 4 2 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A2L-WJ30ED
DIN 6527 L o . . . . 4 2
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 4 =
L‘ t % ME232-05.0W2B- 5 10 57 21 6 2 S
3‘_} T * ME232-06.0W2B- 6 10 57 21 6 2 S
L L * ME232-08.0W2B- 8 16 63 27 8 2 S
h * ME232-10.0W2B- 10 01 19 72 32 10 2 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W2B- 12 01 22 83 38 12 2 S
* ME232-16.0W2B- 16 015 26 92 44 16 2 S
* ME232-20.0W2B- 20 015 32 104 54 20 2 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A2L-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Eck-/Nutfraser 5



VHM-Fraser

— |IUJl=ILTEH

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform

0
\

35°

=4

—

WJ30ED

‘:.jy P M K N S H 0
e o

=
D, dy i}
STANDARD - L ! " e 2
Bezeichnung Dc inch inch inch inch inch inch Z =
H ] t  * ME232.3.18A2D- 1/8" 0,1250 0,500 2,500 1,083 0,250 2 @
?;J —U$ * ME232.6.35A2D- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 2 @
~—Lc
Iy
I
Cylindrical shank
0 t % ME232.9.53W2D- 3/8" 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 2 @
[1_51 —Ujdl * ME232.12.7W2D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 2 @
L B * ME232.15.9W2D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 2 @
h * ME232.19.1W2D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 2 S
DIN 6535 HB

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232.3.18A2D-WJ30ED

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen
6 Eck-/Nutfrédser Neu im Programm =® & &/ »



VHM-Fraser

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

— |IUJl=ILTEH

.T;‘ 1] 2
-L\n\" ;maﬂ.-

/ 48HRC| [
z=3 R)
| ase X
%;L - gﬁ; i:| Z P M K N S H 0
/ WJ30ED oo o
a
= D, dy w
P-NORM S i I L I h6 ]
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
I§ df * ME232-03.0A3S- 3 4 39 11 6 3 S
o i
1] ¥ % ME232-04.0A35- 4 5 39 12 6 3 S
f—L,
¢ s * ME232-05.0A3S- 5 6 39 13 6 3 S
Iy
* ME232-06.0A3S- 6 7 39 10 6 3 S
DIN 6535 HA * ME232-08.0A35- 8 9 4 12 8 3 (-]
* ME232-10.0A3S- 10 01 11 51 14 10 3 S
* ME232-12.0A3S- 12 01 13 56 16 12 3 S
* ME232-16.0A3S- 16 0,15 16 63 19 16 3 S

Bestellbeispiel fiir

WALTER
SELECT

die Sorte WJ30ED: ME232-03.0A3S-WJ30ED

Optimales Werkzeug fiir

S & 8/ x = Neuim Proaramm

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

Eck-/Nutfraser 7



— |IUJl=ILTEH VHM-Fraser

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

j a 48HRC| [ >
s H xR)
== =
M ‘ % ' O% WJ30ED oPo r : : i —

= D d &
P-NORM L hi2 L I I h6 2
Bezeichnung mm mm mm mm mm z =
1 I % ME232-02.0A3L- 2 6 57 29 4 3 @
D ~SLU d
TQA\J ; * ME232-02.5A3L- 2.5 7 57 29 4 3 S
L ; * ME232-03.0A3L- 3 7 57 29 4 3 S
h * ME232-03.5A3L- 35 7 57 29 4 3 @
DIN 6535 HA * ME232-04.0A3L- 4 8 57 29 4 3 @
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3L-WJ30ED
D, d a
DIN 6527 L By u L \ . el 8
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
1 t * ME232-05.0W3B- 5 10 57 21 6 3 S
D S &
; AN * * ME232-06.0W3B- 6 10 57 21 6 3 S
kLcj * ME232-08.0W3B- 8 16 63 27 8 3 S
! * ME232-10.0W3B- 10 01 19 72 32 10 3 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W3B- 12 01 22 83 38 12 3 S
* ME232-16.0W3B- 16 0,15 26 92 44 16 3 S
* ME232-20.0W3B- 20 0,15 32 104 54 20 3 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3L-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

8 Eck-/Nutfrédser Neu im Programm =® & &/ »



VHM-Fréser —1 |IUJl=ILTEH

VHM-Eck-/Nutfraser

ME232 Perform | mm | |
_— = e

— Lange Reichweite - f 48HRC| [

i | N e H xR)

%i;; q&j Pe— @ P M K N S H 0
all A== WJ30ED e o o o o

5 D, d &
P-NORM L hi2 L Is d> h I h6 3
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Y4 =
d2 * ME232-02.0A3LC- 2 6 1 19 57 29 4 3 S
s:‘li@:b’_ a * ME232-02.5A3LC- 2,5 7 12 2.4 57 29 4 3 S
Tl Eﬂz T * ME232-03.0A3LC- 3 7 12 29 57 29 4 3 S
-C
‘7'34’| * ME232-03.5A3LC- 35 7 15 33 57 29 4 3 S
4
h * ME232-04.0A3LC- 4 8 15 38 57 29 4 3 S
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3LC-WJ30ED
D, d &
DIN 6527 L 12 ™ L Is d> h I h6 3
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
d2 * ME232-05.0W3BC- 5 10 18 48 57 21 6 3 S
.t
s:\l‘i@:*_]_ q * ME232-06.0W3BC- 6 10 19 57 57 21 6 3 S
Tl L T * ME232-08.0W3BC- 8 16 25 7.6 63 27 8 3 S
-C
‘7'34’| * ME232-10.0W3BC- 10 01 19 30 9,5 72 32 10 3 S
h * ME232-12.0W3BC- 12 01 22 36 11,4 83 38 12 3 S
DIN 6535 HB * ME232-16.0W3BC- 16 015 26 42 15,2 92 44 16 3 S
* ME232-20.0W3BC- 20 015 32 52 19 104 54 20 3 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A3LC-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Eck-/Nutfréaser 9



— |IUJl=ILTEH VHM-Fraser

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform

/
s
@ P M K N S H 0
O% -

WJ30ED

i =il

D d a
STANDARD B L : L b =
Bezeichnung Dc inch inch inch inch inch inch Z =
Lm I % ME232.3.18A3D- 1/8" 0,1250 0,500 2,500 1,083 0,250 3 @
%C_QA\\) 4 * ME232.6.35A3D- 1/4" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 3 @
By f
R
Ih
Cylindrical shank
Lm ¥ % ME232.9.53W3D- 3/8" 0,3750 0,004 0,875 3,000 1,437 0,375 3 @
?;_grx\) d: * ME232.12.7W3D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1717 0,500 3 @
47 chj * ME232.15.9W3D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1594 0,625 3 @
h * ME232.19.1W3D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 3 @
DIN 6535 HB

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232.3.18A3D-WJ30ED

WALTER
SELECT

10 Eck-/Nutfraser

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung

Sgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbhedingungen

Neu im Programm =® & &/ »



VHM-Fréser —1 |IUJl=ILTEH

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform I

P o —IEN T T T ——i

~ /] 48HRC| [ >

=S s H xR)
=

M Ey ‘ O% WJ30ED .P. r : : i —

STANDARD hDICZ R Le I Iy :é %
Bezeichnung D¢ inch inch inch inch inch inch z =
R ; * ME232.3.18A3D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 3 S
De = di * ME232.6.35A3D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,750 2,500 1,083 0,250 3 S
f f -
DR * ME232.6.35A3D076- 1/4 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 3 S
[
Cylindrical shank
Ls ! * ME232.9.53W3D038- 3/8" 0,3750 0,015 0.875 3,000 1,437 0375 3 ]
De di » ME232.9.53W3D076- 3/8" 0,3750 0,030 0.875 3,000 1,437 0375 3 S
TkLclT ' * ME232.12.7W3D038- 172" 0,5000 0,015 1,000 3,500 1717 0,500 3 S
h * ME232.12.7W3D076- 172" 0,5000 0,030 1,000 3,500 1717 0,500 3 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W3D152- 1/2" 0,5000 0,060 1,000 3,500 1,717 0,500 3 S
* ME232.15.9W3D318- 5/8" 0,6250 0125 1,250 3,500 1,594 0,625 3 S
* ME232.19.1W3D076- 3/4" 07500 0,030 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S
* ME232.19.1W3D152- 3/4" 0,7500 0,060 1,500 4,000 1,969 0,750 3 S
Bestellbeispiel fir die Sorte WJ30ED: ME232.3.18A3D038-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Eck-/Nutfraser 11



— |IUJl=ILTEH VHM-Fraser

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

_ / 7 48HRC| [
=410 % H xR}
= =

M @ @ WJ30ED QPQ r i : i - >

P-NORM S ) I L h b el %
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =

j_‘ t % ME232-03.0A4S- 3 4 39 1 6 4 S
D¢ di » ME232-04.0A45- 4 6 39 12 6 4 S
T:i - ! * ME232-05.0A45- 5 7 39 13 6 4 S
l1 * ME232-06.0A4S- 6 9 39 12 6 4 S

DIN 6535 HA * ME232-08.0A4S- 8 11 44 14 8 4 S
* ME232-10.0A4S- 10 01 13 51 16 10 4 S

* ME232-12.0A4S- 12 01 13 56 16 12 4 S

* ME232-16.0A4S- 16 015 16 63 19 16 4 S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-03.0A4S-WJ30ED

WALTER © @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

12 Eck-/Nutfrédser Neu im Programm =® & &/ »



VHM-Fréser —1 |IUJl=ILTEH

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

~ /] 7 48HRC| [ >

D % H xR}
=

M @ ‘ O% WJ30ED .P. r : : i —

P-NORM L M2 L h I ! g
Bezeichnung mm mm mm mm mm z =
4 t % ME232-02.0A4L- 2 7 57 29 4 4 S
[:; d: * ME232-02.5A4L- 25 8 57 29 4 4 S
lu—» * ME232-03.0A4L- 3 8 57 29 4 4 S
h * ME232-03.5A4L- 35 10 57 29 4 4 S
DIN 6535 HA * ME232-04.0A4L- 4 1 57 29 4 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L-WJ30ED
DIN 6527 L D u L ) . b :
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Y4 =
L:TN — :1 * ME232-05.0W4B- 5 13 57 21 6 4 S
~ ; * ME232-06.0W4B- 6 13 57 21 6 4 S
2TL, * ME232-08.0W4B- 8 19 63 27 8 4 S
‘ " * ME232-10.0W4B- 10 01 22 72 32 10 4 S
DIN 6535 HB * ME232-12.0W4B- 12 01 26 83 38 12 4 S
* ME232-16.0W4B- 16 015 32 92 44 16 4 S
* ME232-20.0W4B- 20 015 38 104 54 20 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Eck-/Nutfraser 13



— |IUJl=ILTEH VHM-Fraser

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform

-‘:‘_‘_\""\.- S— A

j a 7 48HRC| [

Z4H D % H xR}
=

M Ey ' O% WJ30ED oPo r : : i —

o
D, dy i}
STANDARD e " L X \ - 2
Bezeichnung Dc inch inch inch inch inch inch Z =
t % ME232.3.18A4D- 1/8" 01250 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
D% T * ME232.6.35A4D- 174" 0,2500 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
|— LC
f———— l)—
Ih
Cylindrical shank
¥ ¥ % ME232.9.53W4D- 3/8" 03750 0,004 0.875 3,000 1,437 0,375 4 S
D d
¢ f ; * ME232.12.7W4D- 172" 0,5000 0,006 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
L
¢ I —] * ME232.15.9W4D- 5/8" 0,6250 0,006 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
|
! * ME232.19.1W4D- 3/4" 0,7500 0,006 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S
DIN 6535 HB
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232.3.18A4D-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

14 Eck-/Nutfraser Neu im Programm =& & & / »
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VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

. '\*\ S— —;—-4—.115

~ Lange Reichweite o4 (/ % H48HRC :E‘

35°/38°
= —
e P M K N S H o0
M ‘ % ‘ O% WJ30ED e o o o o

P-NORM L thcz I L Is > L I :tli g
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
Eil d2 ' * ME232-02.0A4LC- 2 7 11 19 57 29 4 4 S
7 L ) d; * ME232-02.5A4LC- 25 8 12 2.4 57 29 4 AN )
::'34 * ME232-03.0A4LC- 3 8 12 29 57 29 A 4 @
i It * ME232-03.5A4LC- 35 10 15 33 57 29 4 4 a
DIN 6535 HA * ME232-04.0A4LC- 4 11 15 3.8 57 29 4 4 a
d2 * ME232-06.0W4LC- 6 13 27 57 65 29 6 4 S
é > : | i * ME232-08.0WALC- 8 19 &2 76 80 44 8 )
T‘*LCJ ' t * ME232-10.0WA4LC- 10 01 22 58 9,5 100 60 10 4 S
I3|4 ; * ME232-12.0WA4LC- 12 01 26 53 114 100 55 12 4 S
* ME232-16.0W4LC- 16 0,15 32 65 15,2 115 67 16 4 S
DIN 6535 HB * ME232-20.0W4LC- 20 0,15 38 73 19 125 75 20 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L.C-WJ30ED
DIN 6527 L thE I L Is d h I Eils %
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =
df ; * ME232-05.0W4BC- 5 13 18 4,8 57 21 6 4 a
i& 4 * ME232-06.0W4BC- 6 13 19 57 57 21 6 -
1 ¥ » ME232-08.0W4BC- 8 19 25 76 63 27 8 4 S
DL N * ME232-10.0W4BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 i | &
t * ME232-12.0W4BC- 12 01 26 36 11,4 83 38 12 4 a
DIN 6535 HB * ME232-16.0W4BC- 16 015 32 &2 15.2 92 bt 16 AN )
* ME232-20.0W4BC- 20 0,15 38 52 19 104 54 20 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4LC-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Eck-/Nutfréaser 15



— |IUJl=ILTEH VHM-Fraser

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

- “"\';:\ — — -

- Lange Reichweite Z=4

== =
M‘%|o% WJ30ED .P.r::iHO

0
\

7 H48HRC o~

35°%38°

= D. d 2
PNORML o5 b & o4 os B,
D¢ *R dz i * ME232-02.0A4L020C- 2 0.2 7 11 19 57 29 4 4 @
o i T * ME232-03.0A4L030C- 3 03 8 12 29 57 29 4 )

:*C|3 * ME232-04.0A4L050C- 4 0,5 11 15 38 57 29 4 4 @

I ;
DIN 6535 HA

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
DIN 6527 L thcz R L Iy d> h I :tli %
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm z =
g dz * ME232-05.0W4B050C- 5 0,5 13 18 4,8 57 21 6 4 @
De Sso d; * ME232-06.0W4B050C- 6 0,5 13 19 57 57 21 6 4 @
T Jt T« ME232-06.0W4B08OC- 6 08 13 19 57 57 21 6 )
::lal:> * ME232-06.0W4B100C- 6 1 13 19 57 57 21 6 4 @
" * ME232-08.0W4B050C- 8 0.5 19 25 7.6 63 27 8 4 @
DIN 6535 HB * ME232-08.0W4B080C- 8 08 19 25 7.6 63 27 8 i | B
* ME232-08.0W4B100C- 8 1 19 25 7.6 63 27 8 4 @
* MEZ232-08.0W4B200C- 8 2 19 25 7.6 63 27 8 4 @
* ME232-10.0W4B050C- 10 05 22 30 9,5 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B080C- 10 0.8 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B100C- 10 1 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-10.0W4B200C- 10 2 22 30 95 72 32 10 4 S
* ME232-12.0W4B050C- 12 0,5 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B080C- 12 0.8 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B100C- 12 1 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B200C- 12 2 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-12.0W4B300C- 12 3 26 36 114 83 38 12 4 S
* ME232-16.0W4B050C- 16 0,5 32 42 15,2 92 44 16 4 S
* ME232-16.0W4B100C- 16 1 32 42 15,2 92 44 16 4 @
* ME232-16.0W4B200C- 16 2 32 42 15,2 92 44 16 4 @
* ME232-16.0W4B300C- 16 3 32 42 15,2 92 44 16 4 @
* ME232-20.0W4B100C- 20 1 38 52 19 104 54 20 4 @
* ME232-20.0W4B200C- 20 2 38 52 19 104 54 20 4 @

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-02.0A4L020C-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

16 Eck-/Nutfrédser Neu im Programm =® & &/ »



VHM-Fréser —1 |IUJl=ILTEH

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform I

~ /] 7 48HRC| [ >

D % H xR}
=

M @ ‘ O% WJ30ED .P. r : : i —

STANDARD D . . \ . il 2
Bezeichnung D¢ inch inch inch inch inch inch z =
* ME232.3.18A4D038- 1/8" 0,1250 0,015 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME232.6.35A4D038- 1/4" 0,2500 0,015 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME232.6.35A4D076- 1/4" 0,2500 0,030 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S

Cylindrical shank
ﬁ N * ME232.9.53W4D038- 3/8" 0,3750 0,015 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
De SO di » ME232.9.53W4D076- 3/8" 0,3750 0,030 0,875 3,000 1,437 0,375 4 S
fFLcTJ * ME232.12.7W4D038- 172" 0,5000 0,015 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
I * ME232.12.7W4D076- 172" 0,5000 0,030 1,000 3,500 1717 0,500 4 S
DIN 6535 HB * ME232.12.7W4D152- 172" 0,5000 0,060 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
* ME232.15.9W4D318- 5/8" 0,6250 0125 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S
* ME232.19.1W4D076- 3/4" 0,7500 0,030 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S
* ME232.19.1W4D152- 3/47 0,7500 0,060 1,500 4,000 1,969 0,750 4 S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232.3.18A4D038-WJ30ED

WALTER @ ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Eck-/Nutfraser 17



— |IUJl=ILTEH VHM-Fraser

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform

g “\"'i"'\ A— ——— =

— Lange Reichweite _ / 7 48HRC| |
g = | DIZ &
M qéj g& @ P M K N S H o
4 — WJ30ED e © o o o

STANDARD th2 R L Is d I I :tli %
Bezeichnung D¢ inch inch inch inch inch inch inch inch Z =
De *R d2 i * ME232.3.18A4D038C- 1/8" 0,1250 | 0,015 | 0,500 | 0,625 | 0,119 2,500 | 1,083 | 0,250 4 @
I ] 69 T * ME232.6.35A4D038C- 1/4" | 0,2500 | 0,015 | 0,750 | 1,000 | 0,238 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
:|3 * ME232.6.35A4D076C- 1/4" | 0,2500 | 0,030 | 0,750 | 1,000 | 0,238 | 2500 | 1,083 | 0,250 4 @
I ;
Cylindrical shank

ji df ; * ME232.9.53W4D038C- 3/8" | 03750 | 0,015 | 0,875 1125 0,356 | 3,000 1,437 0,375 4 S
De d; * ME232.9.53W4D076C- 3/8" | 03750 | 0,030 | 0,875 1125 0,356 | 3,000 1,437 0,375 4 S
T«—Lc } ¥« ME232.12.7W4D038C- 1/2" | 0,5000 | 0,015 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1717 0,500 4 S
:|3|:> * ME232.12.7W4D076C- 1/2" | 0,5000 | 0,030 | 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1,717 0,500 4 S
h * ME232.12.7W4D152C- 1/2" | 0,5000 | 0,060 | 1,000 1,500 0,475 | 3,500 1,717 0,500 4 @
DIN 6535 HB * ME232.12.7W4D318C- 1/2" | 05000 | 0125 | 1,000 | 1,500 | 0475 | 3500 | 1717 | 0500 | 4 | &
* ME232.15.9W4D318C- 5/8" | 0,6250 | 0125 1,250 1563 | 0594 | 3,500 | 1594 | 0625 4 @
* ME232.19.1W4D076C- 3/4" | 0,7500 | 0,030 | 1,500 1,875 0,713 | 4,000 | 1969 | 0,750 4 @
* ME232.19.1W4D318C- 3/4" | 0,7500 | 0,125 1,500 1,875 0,713 | 4,000 | 1969 | 0,750 4 @

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232.3.18A4D038C-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

18 Eck-/Nutfrédser Neu im Programm =® & &/ »



VHM-Fréser —1 |IUJl=ILTEH

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

e SN ———

- Lange Reichweite Z=5

o
\

48HRC| [

- H xR)
Al = || =

‘| |7 | =2 N - Em— .

DIN 6527 L thcz I L Iy d> h I :tli g
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z =

L df , * ME232-06.0W5BC- 6 13 19 5.7 57 21 6 5 | &
Ds =] 4, * ME232-08.0W5BC- 8 19 25 7.6 63 27 8 5 | &
L3 T« ME232-10.0W5BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 5 | @
.ibu: * ME232-12.0W5BC- 12 01 26 36 114 83 38 12 5 | &

" * ME232-16.0W5BC- 16 0.15 32 42 152 92 I 16 5 | &

DIN 6535 HB * ME232-20.0W5BC- 20 015 38 52 19 104 54 20 5 | &

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-06.0W5BC-WJ30ED

5 D, dy &
P-NORM L v » L L I h6 ]
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Y4 =
§ % ME232-06.0W5L- 6 22 65 29 6 5 @

D4 S S Y
T * ME232-08.0W5L- 8 28 80 44 8 5 @

HLC—:{
lg ) * ME232-10.0W5L- 10 01 32 100 60 10 5 @
1

* ME232-12.0W5L- 12 01 40 100 55 12 5 @
DIN 6535 HB * ME232-16.0W5L- 16 0,15 50 115 67 16 5 @
* ME232-20.0W5L- 20 0,15 55 125 75 20 5 G

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-06.0W5BC-WJ30ED

WALTER @ ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Eck-/Nutfraser 19



— |IUJl=ILTEH VHM-Fraser

VHM-Eck-/Nutfraser
ME232 Perform | mm |

Ry e m————
S S T by :
48HRC] e
- Lange Reichweite 7Z=6 ,Cs, H R‘
35° K
@2 ==
{ v / WJ30ED o0 © o o o
o
D, dy i}
DIN 6527 L h12 h1 L I3 dz h lg h6 3
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm z =
d2 ; * ME232-06.0W6BC- 6 13 19 57 57 21 6 6 @
De NN d; * ME232-08.0W6BC- 8 19 25 7.6 63 27 8 6 @
LT T« ME232-10.0W6BC- 10 01 22 30 95 72 32 10 6 | &
e 3 —
<73|44> * ME232-12.0W6BC- 12 01 26 36 11,4 83 38 12 6 @
I
! * ME232-16.0W6BC- 16 015 32 42 15,2 92 /A 16 6 @
DIN 6535 HB * ME232-20.0W6BC- 20 0,15 38 52 19 104 54 20 6 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME232-06.0W6BC-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

20 Eck-/Nutfrédser Neu im Programm =® & &/ »



VHM-Fréser —1 |IUJl=ILTEH

VHM-Radiuskopierfraser
ME432 Perform [ mm |

48HRC| [
22 30° H ‘R 1

WJ30ED o0 o

werkzeug E; R L I Iy :é g
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
R * ME432-01.0A2B- 1 05 3 38 10 3 2 S
De \\/ dt * ME432-01.5A2B- 15 075 3 38 10 3 2 S
Tk Lc"‘ b % ME432-02.0a28- 2 1 6 38 1 3 2 S
l4 I * ME432-02.5A2B- 2,5 1,25 7 38 12 3 2 S
DIN 6535 HA * ME432-03.0A2B- 3 15 7 38 10 3 2 S
* ME432-04.0A2B- 4 2 8 57 21 6 2 S
* ME432-05.0A2B- 5 25 10 57 21 6 2 S
* ME432-06.0A2B- 6 3 10 57 21 6 2 S
* ME432-08.0A2B- 8 4 16 63 27 8 2 S
* ME432-10.0A2B- 10 5 19 72 32 10 2 S
* ME432-12.0A2B- 12 6 22 83 38 12 2 S
* ME432-16.0A2B- 16 8 26 92 44 16 2 S
* ME432-20.0A2B- 20 10 32 104 54 20 2 S

Bestellbeispiel fir die Sorte WJ30ED: ME432-01.0A2B-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Konierfraser 21



— |IUJl=ILTEH VHM-Fraser

VHM-Radiuskopierfraser
ME432 Perform [ mm |

48HRC| [
e 30° H ‘R 1

WJ30ED o0 o [}
Werkzeug D . L " n o %
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
* ME432-03.0A4B- 3 15 8 38 10 3 4 S
* ME432-04.0A4B- 4 2 11 57 21 6 4 S
* ME432-05.0A4B- 5 25 13 57 21 6 4 S
* ME432-06.0A4B- 6 3 13 57 21 6 4 S
* ME432-08.0A4B- 8 4 19 63 27 8 4 S
DIN 6535 HA
* ME432-10.0A4B- 10 5 22 72 32 10 4 S
* ME432-12.0A4B- 12 6 26 83 38 12 4 S
* ME432-16.0A4B- 16 8 32 92 A 16 4 S
* ME432-20.0A4B- 20 10 38 104 54 20 4 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME432-03.0A4B-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

22 Kopierfréser Neu im Programm =® & &/ »



VHM-Fréser —1 |IUJl=ILTEH

VHM-Radiuskopierfraser
ME432 Perform B

48HRC| [
o 30° H ‘R 1

WJ30ED o0 o
[=]
Werkzeug E; R Le I Iy :é g
Bezeichnung D¢ inch inch inch inch inch inch z =
R * ME432.1.59A4D- 1/16" 0,0625 0,031 0,187 2,000 0,583 0,250 4 S
[:c —= J1 * ME432.2.38A4D- 3/32" 0,0938 0,047 0,375 2,500 1,083 0,250 4 S
TkL(——‘ I % ME432.3.18A4D- 1/8" 0,1250 0,063 0,500 2,500 1,083 0,250 4 S
ls . * ME432.4.75A4D- 3/16" 0,1875 0,094 0,625 2,500 1,083 0,250 4 S
* ME432.6.35A4D- 1/4" 0,2500 0,125 0,750 2,500 1,083 0,250 4 S
Cylindrical shank

* ME432.7.94A4D- 5/16" 03125 0,156 0,813 3,000 1,437 0375 4 S
* ME432.9.53A4D- 3/8" 03750 0,188 0,875 3,000 1,437 0375 4 S
* ME432.12.7A4D- 1/2" 0,5000 0,250 1,000 3,500 1,717 0,500 4 S
* ME432.15.9A4D- 5/8" 0,6250 0313 1,250 3,500 1,594 0,625 4 S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30ED: ME432.1.59A4D-WJ30ED
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

S & 8/ x = Neuim Proaramm Konierfraser 23
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Leering Hengelo
Barnsteenstraat 1
7554 TC Hengelo [Ov.]

T+31(0)74 25582 82
info@leering.nl

Il www.leering.nl
LEERING : : :
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