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Een verdubbeling van capaciteit en kostenvermindering in een productieproces wordt gerealiseerd door een nieuw
reinigingsconcept voor stansbanden. Het idee achter dit model is eenvoudig:

Een continu productieproces met geintegreerde reiniging.

Naar aanleiding van een klantvraag is er een volautomatische doorloopinstallatie ontwikkeld bij onze partner HGH,
waarbij Ultrasoon reinigen en Straaltechniek worden gecombineerd. De klantvraag had betrekking op het reinigen
van stansdelen met opgelast deel. Hiervoor dient men eerst te ontvetten ter bescherming van het straalmiddel.
Vervolgens worden, door het stralen, de bramen en losse stansdelen verwijderd. Hierna vindt de 2° Ultrasoon
reiniging plaats voor het verwijderen van het straalmiddel en andere ongewenste stoffen. Met deze
volautomatische doorloopinstallatie heeft de klant een productieverhoging gerealiseerd waarbij geen mankracht
meer nodig is. Resultaat: kostenreductie en grote tijdwinst.

De voordelen van het straalproces:

Een vaste opstelling van 4 straalpistolen zorgen
ervoor dat er een optimale reiniging van
lasspetters en bramen plaatsvindt.

Door de geleidingsstukken ontstaat er geen
vibratie in het stansdeel waardoor er een
gecontroleerd proces kan plaatsvinden.

De voordelen van het ultrasoon reinigingsproces:

De stansband wordt onder de vloeistofspiegel aan- en afgevoerd; het voordeel hiervan is dat er geen
olieresten aan de band meegesleept worden, waardoor de stansband niet meer naar de oppervlakte komt.
(continu in het bad)

Een vrij korte doorlooptijd door het Ultrasoonbad; kostenreductie

Perfecte reiniging volgens de hoogste normen

Het spoelen en drogen vindt in een zeer compact bad plaats; het regelmatig spoelen en drogen tijdens het
gehele proces leidt tot een uitstekend schoon product. (optimale reiniging)

D.m.v. de variabele bandsnelheid is dit ook voor andere stansbanden te gebruiken.

Samengevat:

- Volautomatisch proces met minimale inzet van mankracht
Spoelzone met vlakstraalsproeiers met een druk van 1,5 bar en watertemperatuur van 60° C
Afblazen en drogen d.m.v. gefilterde omgevingslucht met radiaalventilator
Het verhitten van de drooglucht gebeurt door een elektrische industrieféhn (200° C)
Bedieningspaneel is ergonomisch geplaatst waardoor de installatie goed te bedienen is.

Bent u geinteresseerd in het reinigen en stralen aan de lopende band?
Voor meer informatie kunt u bellen met de afdeling Verspaningstechniek 074-255 82 99 of met
Hennie Steunenberg tel. 06 53 736 113.



